“丝光机淋吸碱封闭及淡碱浓度自动控制系统”
——国际先进水平

2021年6月3日，中国纺织工业联合会在山西省运城市组织召开了由山西彩佳印染有限公司承担的“丝光机封闭淋吸碱系统及淡碱浓度自动控制技术”项目鉴定会。鉴定委员会认为项目总体技术达到国际先进水平。该研究成果简要介绍如下：
一、项目研究背景
丝光机的淋吸碱系统是印染企业不可或缺的，但一直以来这一系统沿用传统工艺，生产环境差，同时造成大量的能源浪费，漂白和浅色布经常因喷淋碱脏造成布面污染，颜色不鲜亮，部分丝光机淡碱排入下水道，进入污水处理系统，使高浓度废水的含碱量增大，给污水处理带来很大压力。丝光机淡碱回收浓度不稳定是影响印染产品质量及生产成本的关键问题，丝光机在生产不同品种时，其带碱液量不同，靠工人的经验手动控制供水量，想要达到规定的淡碱浓度，根本无法实现，造成半制品质量不稳定、烧碱用量大增，也加大扩容蒸发器工作负荷，造成能源浪费，增大生产成本。
二、项目主要创新点
创新研制了封闭的丝光机淋吸碱系统。研发了带有气碱分离装置的封闭储碱回流管，提高了循环淡碱的品质，确保了布面不受污染；省去了淋碱的二次加热，减少了蒸汽用量；项目的实施改善了丝光机的工作环境，提高了碱的利用率，减少了扩容蒸发器运行时间；创新性的研发了按供碱量调节水洗用水量的自动控制系统，保证了布面pH值的一致性，为染色提供了稳定的半制品，达到了项目的工艺目标。
三、项目产业化及应用情况
该项目已产业化应用，产品质量稳定，节能减排效果显著。具有良好的经济和社会效益。
四、生产现场图片
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